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Standard

WS Food definiert einheitliche Schnittstelle

Projektgruppe macht die maschinentbergreifende Nutzung von Produktionsdaten zur Realitdt

Die Hersteller von Maschinen und
Anlagen zur Fleischverarbeitung
und Wurstherstellung suchen
Méglichkeiten, hohe Anforderun-
gen an Automatisierung, Doku-
mentation und Riickverfolg-
barkeit zu erfiillen. Im Projekt WS
Food wurde schnell deutlich, dass
alle Automatisierungsprozesse
nur dann erfolgreich sein kénnen,
wenn die Einzelmaschinen eine
gemeinsame Sprache sprechen.

Von Susanne Bliiml

er Fleischmarkt ist in Be-
D wegung: Die Konzentrati-

onstendenzen im deut-
schen Lebensmitteleinzelhan-
del mit etwa drei Viertel des Ge-
samtumsatzes bei nur fiinf Ein-
zelhandelsunternehmen brin-
gen fiir die Fleisch- und Wurst-
herstellung neue Anforderun-
gen. Die aggressive Preispolitik
des Handels fordere den Liefe-
ranten eine enorme Leistungs-
fahigkeit ab, so der Geschifts-
bericht 2008/2009 des Bundes-
verbandes der  Deutschen
Fleischwarenindustrie e.V. Die
starke Preisorientierung der
Verbraucher und die Moglich-
keit iiber attraktive Fleischange-
bote im LEH Frequenz zu erzeu-
gen, werde vom Handel intensiv
genutzt. Dass dieser Entwick-
lung nur durch grofere Produk-
tionsbetriebe zu begegnen ist,
wird aus der Tatsache deutlich,
dass rund 64 Prozent des Ge-
samtumsatzes der Fleischwa-
renindustrie durch 67 Fleisch-
warenfabriken mit einer Um-
satzgroflenklasse von 50 Milli-
onen Euro und mehr getitigt
wird. Insgesamt werden 960
Unternehmen in dieser Uber-
sicht des Verbandes aufgefiihrt.
Nackte Zahlen, die den Trend zu
Fleischwarenfabriken beschrei-
ben.

Es ist nur logisch, dass diese
Situation bei den Herstellern
von Maschinen und Anlagen
zur Fleischverarbeitung und
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Waurstherstellung ~ registriert
wird und dass dort nach Mog-
lichkeiten gesucht wird, wie die
Fleischwirtschaft diesen Anfor-
derungen begegnen konnte. Der
Fachverband Nahrungsmittel-
maschinen und Verpackungs-
maschinen im VDMA vereint in
seiner Fachabteilung Fleischver-
arbeitungsmaschinen mit 43
Mitgliedern den Grof3teil an
Maschinenherstellern Deutsch-
lands. Auch international ist
diese Gruppe stark présent und
mit einem Anteil von rund 30
Prozent am Welthandel mit
Fleischereimaschinen fiihrend.
Richard Clemens, Geschéfts-
fithrer des Fachverbandes, er-
ldutert weitere Rahmenbedin-
gungen fiir die Maschinenher-
steller: ,Neben dem deutlich
spiirbaren Preisdruck, dem die
Fleischindustrie unterliegt, sind
auch hohe Anforderungen an
die Dokumentation und Riick-
verfolgbarkeit der Produktion
zu erfiillen. Dazu kommt noch
die Tatsache, dass der Automati-
sierungsgrad in der Fleischin-
dustrie im Vergleich zu anderen
Lebensmittel-Branchen mit et-
wa 20 Prozent noch vergleichs-
weise gering ist.” Die Struktur
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Abb. 1: Die Projektpartner der Initiative WS Food

der Maschinenhersteller zeige,
dass die Fleischwirtschaft durch
spezialisierte ~ Maschinenher-
steller fiir die einzelnen Verar-
beitungsschritte versorgt wird
und kein Komplettangebot fiir
,Produktionsstrafsen” oder
durchgingige Prozesse verfiig-
bar sei. Dieses hohe Spezialis-
tentum bilde auch fiir die Flei-
schereibetriebe bei Neu- oder
Umorganisationen oft eine
grofie Herausforderung.

Unmissverstandliche Zuordnung

Tab. 1: Struktur des Datenangebots
Inhalt des Datenbereichs
Daten zur Maschinenkommunikation
Daten zur Chargen- und
Artikelverfolgung

Daten zur Betriebsart/zum
Maschinenzustand

Daten zum Programm
Daten zum Betriebszustand
Daten zur Ubereinstimmung
mit OMAC Richtlinien

Platz fiir Erweiterungen
Freier Bereich
Stormeldungen
Hinweismeldungen
Parameter

Messwerte

Zahlwerte

Listen

Platz fiir Erweiterungen
Quelle: WS Food

freier Bereich
00030-00059
00081-00099

Taghummern
00000-00059
00060-00099

00100-00199 00150-00199

00200-002%99 00250-00299
00300-00399 00350-00399
00400-00999 -

01000-04999 -
05000-09999 05000-09999
10000-19999 10001-19999
20000-29999 20001-29999
30000-39999 31000-39999
40000-49999 41000-49999
50000-59999 51000-59999*
60000-64999 60000-64999
65000-65535 =
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Bereits auf der IFFA 2007 for-
mulierten die Mitgliedsunter-
nehmen der VDMA-Fachabtei-
lung den Bedarf an weiterer Au-
tomatisierung in der Fleischver-
arbeitung. Als erster Schritt
wurde im Jahr 2008 eine ein-
heitliche und herstelleriiber-
greifende Formulierung von
Schnittstellen und Datensitzen
unter Beteiligung der NRW
Food Processing Initiative e.V.
(FPI) auf den Weg gebracht.
Beate Kolkmann, stellvertre-
tende Geschiftsfithrerin der
FPI, betont, dass sich im Kontakt
mit den Maschinenherstellern
sehr deutlich gezeigt habe, wie
wichtig diese einheitliche Ver-
arbeitungsmoglichkeit von Da-
ten sei: ,Wir haben es ja in der
Fleischwirtschaft mit sehr kom-
plexen und unterschiedlichen
Prozessen wie Kochen, Kiihlen
und Réduchern zu tun. Diese
Prozesse einheitlich anzusteu-
ern und zu kontrollieren wird
fiir die Zukunftsfahigkeit der
Fleischverarbeiter und Wurst-
produzenten enorme Bedeu-
tung haben.” Mit dieser Aus-
gangslage starteten die VDMA-
Mitgliedsunternehmen —unter-
stiitzt durch die FPI, die Hoch-
schule Ostwestfalen Lippe und
die TU Miinchen Weihenste-
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phan das Projekt zur Verbesse-
rung von Automatisierungs-
prozessen in der Fleischwirt-

schaft.

Was kann Automatisierung
in den Betrieben leisten?

Verbesserung von Automati-
sierungsprozessen ist ja einfach
gesagt, doch welche Vorteile
sollten sich denn fiir die Fleisch-
wirtschaft erschlieflen lassen?
Professor Achim Stiebing von
der Hochschule Ostwestfalen-
Lippe, Laboratorium Fleisch-
technologie, listet ein ganzes
Biindel an Vorteilen auf:

B Kostengiinstiges Einbinden
von Einzelmaschinen in ein
Prozessleitsystem,

W Verkniipfung von Prozess-
daten mit den umfang-
reichen Qualititsdaten zur
besseren Riickverfolgbar-
keit,

M Transparenz in der Pro-
duktion zu Produktions-
und Stillstandszeiten,

W Storungsanalyse und Ener-
giemanagement,

M minimierter Aufwand fiir
Vernetzung von Maschinen,

M und die einheitliche Ein-
bindung von Maschinen-
daten in ein vorhandenes
ERP-System,

seien die wesentlichen Aspekte

eines Automatisierungsschubs

fiir die Fleischwirtschaft.

Im Projekt wurde schnell
deutlich, dass alle Automatisie-
rungsprozesse nur dann erfolg-

reich sein konnen, wenn die
Einzelmaschinen eine gemein-
same Sprache sprechen. Das Zu-
sammenfiigen  verschiedener
Maschinen wie z.B. bei der Roh-
wurstherstellung: Die Verbin-
dung von Gefrierfleischhacker,
Wolf, Entsehnungsmaschine,
Verwiegestation, Kutter, Fiiller,
Klima-Rauchanlagen und -la-
gerraume, Portionier- und Ver-
packungsmaschinen zu einem
{ibergeordneten System bedarf
einer standardisierten Sprache,
die die Kommunikation von
Maschinen verschiedener Her-
steller ermoglicht. ,Nur dann”,
so Stiebing, ,kann die Fiille der
verfiigbaren Daten genutzt wer-
den, um die notwendigen Daten
von z.B. Chargen-Nummern
automatisch vom Fiillwagen an
die Fiillmaschine zu ibertra-
gen.” Nur so werde sicherge-
stellt, dass die fiir dieses Erzeug-
nis vordefinierte Prozesspara-
meter eingehalten werden wie
z.B. Vakuumhahe, Fiillgewicht
und -geschwindigkeit; Anzeige
der erforderlichen Dirme und
des Verschlussclips. Denn bis-
her mussten die Informationen
aus den speicherprogrammier-
baren Steuerungen (SPS) jeder
einzelnen Maschine in aufwen-
diger Programmierarbeit abge-
rufen werden, um in Betriebs-
datenerfassungssystemen  ge-
nutzt werden zu koénnen. Oder
die Fiille der bereitstehenden
Daten wurde gar nicht genutzt.
Bei Storfillen wird in zeitauf-
wendiger Arbeit manuell ver-

fﬁ, nabhangig von Maschinentyp und -hersteller

Tab. 2: Beispiel eines Datenpunkts
WS Standard Datenpunkt, Préfix WS
Name

Portionen gesamt (Total Portions)

Tagnummer 50257

Tagname WS _Tot_Portions

Datentyp Unsigned32

Lese-/Schreibzugriff R

Beschreibung Dieser Datenpunkt informiert ber die

Anzahl aller produzierten Portionen.
Zusétzliche Datenpunkte mit anderem Prifix,z.B. Datenpunkt des Unterneh-

men XYZ AG (Vakuumfiillmaschine)
Name
Tag-Nummer
Tag-Name
Format
Lese-/Schreibzugriff R
Beschreibung

Wurstddrme gesamt (Total Casings)
51001 (im freien Bereich der Zahlwerte)
XYZ_Tot_Casings

Unsigned32

Dieser Datenpunkt gibt die Anzahl aller

verarbeiteten Darme an.

Quelle: WS Food
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sucht, unvollstindige Prozess-
daten mit Qualititsparametern
zu verkniipfen.

Eine herstelleriibergreifende
Definition von Signalformaten
und Befehls- bzw. Abrufproto-
kollen wiirde es demnach erlau-
ben, alle Daten des vorherigen
Prozessschrittes in der Prozess-
kette abzurufen. Die Verkniip-
fung der Prozessdaten mit den
Daten von Warenwirtschafts-
systemen ermdglicht im Falle
von Qualitdtsanweichungen ei-
ne aussagekriftige Riickver-
folgbarkeit.

Signale und Daten
herstelleriibergreifend nutzen

Mit dieser Aufgabenstellung
zur Schaffung einer einheitli-
chen herstelleriibergreifenden
Schnittstelle wurde eine Pro-
jektgruppe aus elf Maschinen-
herstellern aktiv (Abb. 1), die in
Zusammenarbeit mit dem
VDMA die Bedingungen defi-
nierten. Unterstiitzt wurden die

Maschinenbauer durch drei
Softwareanbieter und die west-
falische Fleischwarenfabrik
Stockmeyer. Richard Clemens
skizziert die Ausgangslage:
+Mit dem Wissen, dass in der
Lebensmittelindustrie eine sol-
che Standard-Schnittstelle be-
reits definiert ist — ndmlich in
der Getrinkeindustrie — konn-
ten wir den Teilnehmern der
Thitiative viel Vorarbeit erspa-
ren. Die Getrinkeindustrie
nutzt jetzt seit rund fiinf Jahren
den Weihenstephaner Standard,
der herstelleriibergreifend bei
vielen Getrinkebetrieben mitt-
lerweile gefordert wird.” Die
Weihenstephaner  Standards
wurden entwickelt vom Lehr-
stuhl fiir Verpackungstechnik
der TU Miinchen unter Feder-
fithrung von Dr. Tobias Voigt:
,Ziel war es seinerzeit auch bei
den  Getrinkemaschinenher-
stellern eine Anbindungsmdg-
lichkeit fiir Maschinen ver-
schiedener Hersteller zu schaf-
fen und eine gemeinsame Spra-
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che zwischen diesen Einzelma-
schinen zu erméglichen. Wir
haben das nun auf die Fleisch-
wirtschaft {ibertragen und an
die hier herrschenden Rahmen-
bedingungen angepasst.” Das
Regelwerk wurde unter dem
Namen , WS Food” im Mai auf
der diesjahrigen IFFA vorge-
stellt

Der WS Food bietet eine ein-
heitliche Grundlage zur Erfas-
sung der Daten aus der SPS je-
der Einzelmaschine. Diese ein-
heitliche Basis wird durch ein-
fache, speziell hierfiir entwi-
ckelte Kommunikationsbefehle
und die Dokumentation der
Schnittstelle im XML-Format
geschaffen. Voraussetzung fiir
diese einheitliche Sprache ist es,
die Informationen iiber Mess-
groflen, Mengen, Maschinen-
und Anlagenzustinde in Ma-
schinensteuerungen bereitzu-
stellen, damit sie anschliefend
iibergeordnet erfasst und ausge-
wertet werden konnen. Die er-
forderlichen Dateninhalte hier-
fiir wurden klar definiert.

Plug and Play in Reichweite

Alle bereitzustellenden Da-
tenworte (Tags) besitzen eine
eindeutige Nummer, tiber wel-
che sie unmissverstandlich zu-
geordnet werden konnen. In ei-
nem 16 Bit groflen Zahlenraum
erlaubt dies die in Tabelle 1 dar-
gestellte Strukturierung. Er-
gebnis dieser Definitionen ist
damit, dass jedes Signal und
dessen Inhalt in einem vordefi-
nierten Format bereitgestellt
werden kann. Dieses Format
und der Inhalt dieser Informati-
on kann von jedem tibergeord-
neten Betriebsdatenerfassungs-
system bezogen werden und
zwar unabhingig vom Maschi-
nentyp und Maschinenherstel-
ler (Abb. 2). In einem Vortrag
auf der Jahrestagung 2010 —
Fleisch und Wurstwaren — des
Fraunhofer IVV in Freising er-
lauterte Voigt die Vorteile dieser
einheitlichen ~ Datenbeschrei-
bung: ,Durch diese festgelegten
Datenformate kann der Betrieb
beispielsweise die kontinuier-
lich Kontrolle der herstellten
Packungen verfolgen und die
Daten dieses umlaufenden Zah-
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Standardschnittstelle
©  Ethernet Netzwerk

©  Kommunikations-
befehle

o Test Tool

Datenerfassung

©  Qualitatssicherung
o Chargenverfolgung
o Effizienzbewertung

Datenpunkte
©  Tagnamen/
Nummern
©  Datentypen
© XML Gerate-
beschreibung

=] — \
Fleischverarbeitungsprozesse

Quelle: VDMA
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Abb. 2: Format und Inhalt der Information kann von jedem iibergeordneten
Betriebsdatenerfassungssystem bezogen werden — unabhéngig vom

Maschinentyp und -hersteller.

lers an der Verpackungsmaschi-
ne nutzen, um die Effizienz sei-
nes Abpackbetriebs zu erken-
nen. Natiirlich kénnen auch
Chargendaten wie Temperatur-
daten hier abgerufen werden,
sodass eine automatische Kon-
trolle von Qualitétssicherungs-
prozessen moglich ist. Dies ist
vor dem Hintergrund der hohen
Kontrollanforderungen an Le-
bensmittelbetriebe sicher eine
grofe Erleichterung.” Es seien
alle Voraussetzungen geschaf-
fen fiir ein ,plug and play” in
den Produktionsstitten der
Fleischverarbeitung und
Waurstherstellung, so Voigt in
seiner Darstellung. Neben den
Vorteilen in der Dokumentation
und dem Abruf der Daten werde
hier der Grundstein gelegt fiir
die weitere Automatisierung
einzelner Verarbeitungsschrit-
te,

Auch Stiebing bestitigt, dass

zahlreiche Fleischverarbei-
tungsbetriebe die Vorteile einer
solchen standardisierten

Schnittstellenbeschreibung so-
fort nutzen konnten. Im Rah-
men des Projektes wurde in
mehren Rohwurst- und Briih-
wurstbetrieben die vorhandene
Dokumente auditiert und zu-
siitzlich ein standardisierter Fra-
gebogen ausgewertet. Einhelli-
ge Auffassung war, dass eine
Echtzeitverkniipfung der Char-
gen mit aussagekriftigen Pro-
zessdaten bzw. Kennzahlen fiir
die Produktionssicherheit und
Stérungsanalyse ein hohes Op-

timierungspotential beinhaltet.
Mit der Einbindung der West-
filischen  Fleischwarenfabrik
Stockmeyer GmbH, Sassen-
berg, war ein kiinftiger Anwen-
der dieser Standardschnittstelle
von Anfang an beteiligt. ,Wer
bei den heutigen wirtschaftli-
chen Anforderungen mithalten
will, braucht neben héchster
Qualitit auch optimierte Pro-
duktionsprozesse. Um das zu er-
reichen, kommt man an moder-
nen Automatisierungslosungen
kaum noch vorbei. Sinnvoll ein-
gesetzt, konnen mit ihnen nicht
nur Produktionsabldufe verbes-
sert, sondern auch Energie ein-
gespart und ein wichtiger Bei-
trag zur Senkung der Produkti-
onskosten geleistet werden. Ge-
meinsame und einheitliche
Schnittstellen in Maschinen
und Anlagen der Lebensmittel-
industrie sind Voraussetzung
dafiir, diese Ziele zu erreichen
und die Ergebnisse weiter zu
verbessern,” sagt Uwe Rosens-
ki, Leiter Fachbereich Elektro-
technik bei Stockmeyer.
Richard Clemens erginzt,
dass diese Schnittstelle auch die
Méglichkeit biete, schnell eine
Maschine im Herstellungspro-
zess austauschen zu konnen,
ohneaufwindige Programmier-
aufgaben. Der iibergeordnete
Server ,iiberspielt” die vorge-
gebenen Datenformate und Da-
tenpunkte sowie die Befehle
und kann bei Produktionsbe-
ginn gleich mit dieser neuen
Einzelmaschine ,sprechen”.

Das Logo der einheitlichen
Schnittstelle sagt alles

Ein einfaches Logo sagt kiinf-
tig alles: Mitglieder der Initiati-
ve und Anwender des WS Food
kennzeichnen die Maschinen
kiinftig mit einem gut sichtba-
ren Siegel und signalisieren so
die Einbindung des WS Food bei
der Definition ihrer Datenfor-
mate. ,Es ist nun an den Ver-
arbeitungsbetrieben, die hier
moglichen Optionen fiir eine
schnelle und kostengiinstige
Betriebsdatenerfassung zu nut-
zen und dieses Leistungsmerk-
mal von den Maschinenherstel-
lern abzurufen. ,Wir sind be-
reit”, so der Tenor aus dem Krei-
se der Initiative WS Food, ,, wir
konnen iibergreifend mit einer
Standard-Datenkonfiguration
aufwarten.” Selbstverstandlich
konnen auch weitere Maschi-
nenhersteller an diesem Projekt
teilnehmen, ,,denn nur die brei-
te Basis einer Standardschnitt-
stelle bringt fiir die Fleischwirt-
schaft optimale Madglichkeit-
en”, betonen die Mitglieder der
Projektgruppe.

Kontakt

Beatrix Fraese, VDMA Fachverband Nah-
rungsmittelmaschinen und Verpackungs-
maschinen, beatrix fraese@vdma.org,
Tel.: +49 69 6603-1418

Dr. Tobias Voigt, Technische Universitat
Miinchen, Lehrstuhl fiir Lebensmittel-
verpackungstechnik,
tobias.voigt@wzw.tum.de,

Tel.: +49 8161 7143-77

Anschrift der Verfasserin
Susanne Bliiml, PR-Biiro, Adlerskron 19,
85276 Pfaffenhofen

Susanne Bliiml, Dipl.-Betriebswirtin
(FH), fiihrt ein PR-Biiro mit dem
Schwerpunkt Textredaktion von
technischen Themen und Produkt-
informationen. Nach verschiedenen
Stationen in Offentlichkeitsarbeit und
Marketing, unter anderem in der
Zulieferindustrie,
ist sie seit tber
zehn Jahren fur
Unternehmen der
Nahrungsmittel-
und Getrénke-
maschinen-
industrie tatig.
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