application profile

Una automatizacién con plazos muy estrictos:
nuevo sistema de control brewmaxx para una compania cervecera
nicaraguense

ProLeiT

Compania Cervecera de Nicaragua S.A.

Periodos de inactividad minimos, maxima eficiencia. La profesionalidad sigue siendo la clave de una asociacion de éxito, como se demuestra, una
vez mas, con la cooperacion entre la Compaiiia Cervecera de Nicaragua y el Grupo ProLeiT.

Una caracteristica de la globalizacién que a
menudo pasa desapercibida es que, ademas de
mercancias y tecnologias, también se intercam-
bian y «almacenan» conocimientos y destrezas.
Y la cualificacion aumenta también en una esca-
la global. El ejemplo de la Compafiia Cervecera
de Nicaragua demuestra que esta afirmacién no
es vdlida Unicamente para paises emergentes.
Con una plantilla de unos 1500 trabajadores, la
compania es la unica planta cervecera indus-
trial de Nicaragua que cumple los estandares
europeos en lo referente a tecnologia y tiene a su
disposicién empleados locales con un alto nivel
de cualificacion. De lo contrario, sefiala Christian
Schlotter, director gerente de ProLeiT Iberia,
«este tipo de instalacion rapida y sin problemas
de un nuevo sistema de control no habria sido
posible».

Sin embargo, sorprendentemente, el ritmo de la
globalizacién todavia presenta grandes varia-
ciones. Segun Christian Schlotter, el proyecto
de la cervecera nicaragliense exigia también la
aplicacion de diversas tecnologias (la fabrica es
de Ziemann con tecnologias de vanguardia de
Steinecker y GEA, la bodega de fermentacion y
guarda y el sistema de filtrado son de Ziemann,
Filtrox y Krones, y la solucion de sistema que se
utilizaba antes era de Siemens), una organiza-
cién interna disciplinada y una gestién minuciosa
y perfectamente estructurada de toda la planta.

En cambio, el sistema de control de la planta
habia quedado muy desfasado. En las areas
principales de la fabrica, el sistema de control se
basaba en versiones anticuadas de Braumat, en
algunos casos se seguian usando controladores
SIMATIC S5, se gestionaba principalmente por
medio de soluciones aisladas cuyos procesado-
res tenian distintos niveles de rendimiento y, por
ultimo pero no menos importante, ofrecia una
interaccién poco satisfactoria entre los sistemas
existentes. La conversion necesaria llegé al fin
de la mano de la ampliacién prevista para la bo-
dega de fermentacion con nuevos tanques y una
nueva planta de CIP recuperable. El contacto
decisivo entre los representantes de la cervecera
en Managua y ProLeiT se produjo durante un
simposio local celebrado en mayo de 2015. Entre
la presentacion inicial de la solucién brewmaxx y

los pasos posteriores — el envio de un presu-
puesto, la aclaracién de los detalles técnicos, la
confirmacion final del pedido y la implementa-
cién por parte de ProLeiT AG en colaboracion
con su filial espafola, con sede en Sevilla —, que
finalizaron en febrero 2016, transcurrieron solo
unos meses.

Para los operarios de la Compania Cervecera,
fue decisivo el concepto de un sistema de
ingenieria totalmente nuevo proporcionado por
ProLeiT. Sobre todo porque el nuevo sistema

de control de procesos ofrece un conjunto de
funciones que permiten optimizar los procesos
existentes. Como explica Christian Schlotter:
«Finalmente, conseguimos convencer al respon-
sable de la planta de que el uso de una version
actual de brewmaxx seria ventajoso a largo pla-
z0, ya que ofreceria una gama totalmente nueva
de funciones y mejoraria la calidad y la eficiencia
de los procesos en su conjunto».

Segun Schlotter, la amplia experiencia de la
compania en las soluciones para plantas cer-
veceras fue también de gran ayuda: «Solo en el
sector cervecero, el Grupo ProLeiT implementa
unos 50 proyectos en todo el mundo cada afo.
Este know-how se refleja también en el rendi-
miento y la funcionalidad de nuestra soluciéon
de software, que responde a las necesidades
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y exigencias especificas de nuestros clientes y
se puede usar de inmediato tras los ajustes de
software requeridos».

Gracias a las aplicaciones especificas del sector
cervecero, como los médulos de equipo o el
sistema de gestion de rutas o caminos basa-

do en reglas, es posible usar procesos, como

la gestion de los tanques de fermentacion, el
control de rutas o el control de la cuba-filtro, sin
necesidad de recurrir a programaciones com-
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Sindptico de proceso 1: vista general de la sala de cocimiento en brewmaxx V9
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pleja en el area de aplicacion correspondiente:
«Ni que decir tiene que los resultados son aun
mejores cuando se trabaja codo con codo con
especialistas que garantizan una cooperacién
con un alto nivel profesional».

Y tuvimos la suerte de encontrar eso en Ma-
nagua. Por ello, ProLeiT no solo aprovechd la
oportunidad para ensefar al empleado respon-
sable del sistema de control de procesos a usar
el nuevo software operativo en un curso de dos
semanas de duracién: también pudo incorporar-
lo posteriormente en el trabajo de ingenieria. Tra-
bajo compartido en el mejor sentido del término:
«La cooperacion fue muy beneficiosa para las
dos compafiias. Gracias a los nuevos conoci-
mientos adquiridos, el empleado que recibid la
formacion desarrollé la capacidad de controlar y
ampliar el nuevo sistema por su cuenta». Y ese
fue también el motivo por el que ProLeiT solo
necesité dos empleados para poner en funciona-
miento el nuevo sistema de control.

Tras las conversaciones preliminares en enero
de 2016, el proyecto se dividi6é en varias fases.
La fase de ingenieria se llevé a cabo entre marzo
y junio de 2016. El filtrado y la vieja bodega de
fermentacioén y guarda empezaron a funcionar
de nuevo gradualmente en el mes de julio. Como
la construccion de la nueva bodega de fermen-
tacion y guarda y la instalacion de los nuevos
tanques no se pudo completar a tiempo, la pues-
ta en marcha del nuevo sistema de la fabrica,
prevista originalmente para principios de 2017,
se retrasé un par de meses, y a pesar de eso el
proyecto concluyé dos semanas antes del plazo
previsto.

Una de las especificaciones de todo el proyecto
era que el periodo sin produccién debia durar

lo menos posible. Aunque este pedido era para
ProLeiT un proyecto de implementacion mas

0 menos estandar, la presion era excepcional-
mente alta porque en Nicaragua, al igual que en
Europa, la temporada de fabricacién de cerveza
gana velocidad en la segunda mitad del afio. El
plazo final para actualizar el filtrado era por tanto
julio de 2016 vy, a la vez, se debian reemplazar los
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Sindptico de proceso 2: vista general de la nueva bodega de filtracién en brewmaxx V9

componentes periféricos (de SIMATIC S5 a S7)
en el mismo plazo de tiempo, otro proceso que
se llevé a cabo sin problemas.

Christian Schlotter: «Con la ayuda de nuestros
socios, logramos instalar tanto la periferia como
el nuevo sistema de control durante un largo fin
de semana». Es decir: «El sistema se instal6 el
viernes, el lunes pudimos comenzar las pruebas,
y el martes la produccién estaba de nuevo a
pleno rendimiento». Los dos socios quedaron
gratamente sorprendidos por la profesionalidad
del otro. «Mientras que el cliente estaba asom-
brado por nuestra capacidad de realizar una
‘operacion a corazon abierto’ y devolver la planta
al estado de produccién normal. A nosotros

nos impresiond la capacidad del cliente para
crear las condiciones previas ideales para que
la implementacion tuviera éxito. No podria haber
funcionado mejor: la informacion recogida en la
documentacion era coherente con lo realizado

y las tareas de mantenimiento requeridas en la
planta se habian ejecutado siguiendo las espe-
cificaciones, por lo que todas las pruebas de
sefales fueron positivas. Es algo que no sucede
muy a menudo».

Rudiger Adelmann, director de produccion de la
Compainia Cervecera de Nicaragua, se encuen-
tra también mas que satisfecho con el resultado
del proyecto: «Las claves del éxito de la imple-
mentacion del proyecto dentro del presupuesto
previsto y con una puesta en marcha anterior

a la fecha planificada fueron la demostracién

de nuestra plena confianza en el know-how y la
amplia experiencia de ProLeiT en plantas cerve-
ceras, los conocimientos de nuestros ingenieros
de automatizacion y la excelente comunicacién,
libre de trabas burocraticas, entre todos los
Socios».

Resumen: con brewmaxx, la Compania
Cervecera de Nicaragua disfruta de un sistema
de control preparado para el futuro que posibilita
un crecimiento sostenible a largo plazo. Ademas,
la planta puede gestionar y ampliar el sistema

de control de forma independiente con su propio
personal.



